SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY MALARSKIE kod CPV 45442100-8




1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich ¢cian i sufitdw w Miejskim Zespole Szkét Nr 6

w Gorlicach przy ul. Hallera 79

1.2, Zakres stosowania ST
SzczegGtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania nalezytego porzadku na miejscach
realizacji remontoéw przez caly okres realizacji kontraktu, od daty rozpoczecia az do czasu
wykonania i przejecia robot przez Inwestora.

W czasie wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania pracy
i na miejscach realizacji remontéw w sposob minimalizujgcy ucigzliwosci zwigzane z realizacja
kontraktu.

Wykonawca jest gospodarzem na miejscach realizacji remontéw od czasu jego
przejecia od inwestora, do czasu wykonania i przekazania do uzytkowania przedmiotu umowy
oraz ponosi odpowiedzialno$¢ za szkody powstate na tym terenie z winy Wykonawcy
Koszt zabezpieczenia miejsc realizacji remontow nalezy uwzgledni¢ w cenie ofertowej.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W szczegélnosci Wykonawca zapewni
spetnienie nastepujgcych warunkow:

1. Podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie przepiséw i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot miejsc prowadzenia remontu oraz
bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla 0séb lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziafania,

2. Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wglad na:

- lokalizacje magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych,
- érodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

»  zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekoéw wodnych piynami lub substancjami
toksycznymi,

»  zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,

»  zanieczyszczeniem gleby ptynami lub substancjami toksycznymi,

»  mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji robét norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych ochrony ¢rodowiska obcigza Wykonawce.

1. Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

2. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako
rezultat realizacji albo przez personel Wykonawcy




4. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.

5. Wszystkie materialy odpadowe uiyte do robdt beda posiadaty Swiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajace
brak szkodliwego oddzialywania tych materiatéw na srodowisko.

6. Materialy, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakoniczeniu
robdt ich szkodliwoéé zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwosé
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi upowaznionego przedstawiciela inwestora o swoim zamiarze co najmniej 2
tygodnie przed uzyciem materiatu.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej zmieniony bez zgody
upowaznionego przedstawiciela inwestora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac remontowych zgodnie z Umowa
oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z
Opisem Przedmiotu Zamdwienia, wymaganiami Specyfikacji Technicznej oraz poleceniami
upowaznionego przedstawiciela inwestora.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowane przez Wykonawcg zostana poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje upowaznionego przedstawiciela inwestora dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatéw i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie,
Opisie Przedmiotu Zamoéwienia i w Specyfikacji Technicznej, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji upowazniony przedstawiciel inwestora uwzgledni
wyniki badan materiatéw, do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajace na rozwazang kwestig

Polecenia upowaznionego przedstawiciela inwestora beda wykonywane nie péiniej nizw
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robét. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,

stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez
upowaznionego przedstawiciela inwestora.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi upowaznionego
przedstawiciela inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji upowaznionego przedstawiciela inwestora.

1. Po zakohczeniu robGt wykonawca zobowigzany jest do przywrdcenia porzadku
i czystosci na terenie objetym robotami.

2. Wszelkie pozostatoéci budowlane np. gruz, zdemontowane elementy instalacji
nalezy wywiez¢ z terenu inwestycji i utylizowac. Gruz wywozi¢ sukcesywnie w
trakcie remontu.

3. W zwiazku z przeprowadzaniem robdt w obiekcie uzytkowanym, nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznosé i zminimalizowad uciazliwosci  zwigzane
z przeprowadzanymi pracami.

4. Materiaty z demontazu, wskazane w Opisie Przedmiotu Zamoéwienia pozostaje do
dyspozycji Inwestora.

5. W trakcie prowadzenia robdt wykonawczych wszystkie przeigczenia instalacii,
wylaczenia z eksploatacji nalezy wczedniej uzgadnia¢ z upowaznionym
przedstawicielem inwestora w celu zminimalizowania niedogodnosci wynikajgcych
z prowadzonych prac.




6. Pozrealizowaniu przedmiotu zamdwienia wykonawca zobowigzany jest dostarczyé
inwestorowi w 1 egzemplarzach nastepujace dokumenty:
- atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne na zastosowane materiaty i urzadzenia,
- karty gwarancyjne producenta na zastosowane urzgdzenia,
- protokoty z dokonywanych préb i pomiardw.

7. zabezpieczenie podtog folig

8. przetarcie istniejacych scian i sufitow

9. gladz gipsowa na tynku- wyréwnanie tynkdéw na istniejgcych $cianach - gladzie
gipsowe - po oczyszczeniu tynkow ze starej farby i czastek stabo zwigzanych,
zagruntowac bezrozpuszczalnikowym srodkiem gteboko gruntujgcym, precyzyjnie
wyrownac cienkowarstwowym tynkiem gipsowym o wysokiej przyczepnosci o
minimalnej grubosci naktadania 2 mm

10. zagruntowanie powierzchni scian

11. malowanie scian (lamperie i powierzchnie ponad lamperiami) dwukrotne farbg wg
ponizszych parametréw odpowiadajgcych normie PN-EN 13300;2002 dopuszczong
do stosowania w pomieszczeniach przedszkolnych posiadajgcy rowniez atest
hipoalergiczny.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz

przepisamii oznaczaja:

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 16 stycznia 2007 r.(Dz.U. Nr 11, poz.
72) w sprawie szczegdtowych wymagan dotyczacych ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw
organicznych powstajagcych w wyniku wykorzystywania rozpuszczalnikow organicznych
w niektorych farbach i lakierach oraz w preparatach do odnawiania pojazdéw od 1 stycznia
2010 r. (etap Il) obowiazujg zaostrzone limity zawartosci LZO w pewnych grupach wyrobow
lakierowych. Rozporzadzenie jest krajowym aktem prawnym transponujgcym wymagania
Dyrektywy 2004/42/EC w sprawie ograniczer emisji lotnych zwigzkdw organicznych.

W my$l rozporzadzenia oznaczona zawarto$¢ lotnych  zwigzkéw  organicznych
w wyszczegolnionych  wyrobach lakierowych nie moze przekracza¢ dopuszczalnych
maksymalnych wartosci: odpowiednio w etapie |, ktory obowigzywat od 1 stycznia 2007 r.,
i w etapie Il — od 1 stycznia 2010 r. Rozporzadzenie dokonuje podziatu wyrobdw lakierowych
i wymagan na farby i lakiery — kategoria A, i produkty do odnawiania pojazdéw — kategoria B.
Obecnie, po 1 stycznia 2011 r., wszystkie wyroby lakierowe objete tym rozporzadzeniem,
wprowadzone do obrotu muszg spetniac nastepujace wymagania w zakresie zawartosci LZO
(tabela) i by¢ odpowiednio oznakowane.

Zawartos¢ LZO w jednostkach g/l nalezy podawaé zgodnie z metodami badan okreslonymi
w Polskiej Normie PN-EN SO 11890-2, aw przypadku obecnosci rozcienczalnikow
reaktywnych zgodnie z norma ASTM D 2369.

Zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia producenci zobowigzani sg do zamieszczania na
etykietach swoich produktow informacje o dopuszczalnej wartosci LZO w g/l i wartosci LZO,
w g/l, w produkcie gotowym do uiytku. Wyroby lakierowe wymienione w rozporzadzeniu
wyprodukowane do dnia 1 stycznia 2010r., aniespetniajgce wymagan, mogly by¢
wprowadzane do obrotu do dnia 1 stycznia 2011 r.

Ograniczenia prawne i kontrola stosowania substancji powodujgcych emisje lotnych zwigzkow
organicznych silnie oddziatujg na rynek farb dla budownictwa. Ich dostosowanie do obostrzen
normy europejskiej wymagato niejednokrotnie modyfikacji receptur w kierunku obnizenia
zawartosci LZO.




* Norma PN-EN 13300:2002 okresla system klasyfikacji wodnych wyrobdéw lakierowych
i systemow powltokowych stosowanych do dekoracji oraz ochrony wewnetrznych
Scian i sufitow. Norma ta obejmuje farby i lakiery z podstawowymi substancjami
btonotwérczymi, ktérymi s3: wapno hydrauliczne, krzemian, cement, zywice
(akrylowe, winylowe, alkilowe, epoksydowe), kopolimery. W normie podano
klasyfikacje wyrobéw w zakresie potysku, granulacji, odpornosci na szorowanie na
mokro, wspoétczynnika kontrastu. Norma nie precyzuje dokfadnej wartosci
przyczepnosci powtoki do podktadu, natomiast wprowadza wymag: istotne jest, aby
system powtokowy przylegat nalezycie do wlaéciwie przygotowanego podtoza. Norma
zaleca uzgadnia¢ miedzy stronami (dostawca, sporzadzajagcym  specyfikacje
techniczna, wykonawca, uiytkownikiem) charakterystyke catego systemu
powtokowego, tacznie z metoda naktadania, barwa i zdolnoscig krycia. Powtoki objete
powyzszg normg powinny byc przydatne do przemalowania przynajmniej tym samym
wyrobem lakierowym.

* Zgodnie z normg PN-EN 13300 farby do malowania wnetrz podzielone zostaty na 5
klas. Widzisz je ponizej.

klasal <5 um po 200 cykiach szorowania

klasa2 25 pumi< 20 pm po 200 cykiach szorowania
klasa3 = 20pm i< 70 pm po 200 cyklach szorowania |
klasa4 < 70 pym po 40 cyklach szorowania |

klasa5 2= 70 pm po 40 cyklach szorowania |

Potysk farb okresla 6-stopniowa skala:

« supermat (mat)
* mat (mat satynowy)

= potmat
* pot polysk
» potysk

» wysoki potysk

W zasadzie tylko trzy pierwsze stopnie odnosza sie do dekoracyjnych farb akrylowych

stosowanych do malowania scian. Kolejne trzy do farb alkidowych i lakieréw.

W specyfikacji okreélono:

- rodzaj stosowanych powtok malarskich na poszczegdlnych podtozach, czeéciach budynku;
- liczbg poszczegdlnych warstw (gruntujacych, malarskich, itp);

- zakres kontroli miedzyoperacyjnych;

- zakres i sposoby badan podczas odbioru;

- kryteria oceny jakosci wykonanych robét, dopuszczalne niezgodnodci:

- sposoby postgpowania w przypadku stwierdzenia niezgodnosci.

W szczegdlnych przypadkach :

- wymagany potysk powtok;

- odpornos¢ na wilgotng atmosfere w tym zawierajgca ditlenek siarki;

- odpornosc na wgniecenie, zginanie;

- odpornos¢ na Scieranie, odpornos¢ na szorowanie na mokro, przyczepnosé, podatnosé na
czyszczenie;

- zakres badan dostarczanych na budowe materiatéw.




Klasa odpornosci na zmywanie

Kolejna bardzo istotna kwestia to klasa zmywalnosci, ktorg okreslajg normy odpornosci farby
PN-EN 13300 oraz PN EN 1SO 11998:2007

Wedtug pierwszej wymienionej normy, jest pie¢ klas odpornosci farb. Klasy definiowane sg
na podstawie ubytku grubosci warstwy podczas szorowania.

Oto tabela klas, wedtug normy PN-EN 13300:

, Ubytek w ? llosc cykli
Klasa ; 5 ; :
~ _mikrometrach | czyszczenia
| <5 200
Il 5-20 200
m 120-70 200
v | <70 40
v >70 40 |

Rzadziej stosowana norma PN EN ISO 11998:2007 opiera sie na ilosci cykli mycia $ciany na
mokro, po ktdrych farba catkowicie zniknie ze sciany. | tak w zaleznosci od rodzaju farby
potrzeba 2, 3, 4 lub 5 tysiecy cykli szorowania do catkowitego zmycia powtoki farby.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
przedmiarem robdt , SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w czesci ogdlnej.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
czesci ogolnej. Farby i S$rodki gruntujgce przechowywac zgodnie z zaleceniami
producentow.

Woda (PN-EN 1008:2004).

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ biata masg szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gladzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkdw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa szpachlowa
powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych, takich jak beton,
gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawac sie do
stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos¢ pojedynczej warstwy nie mozie
przekroczy¢ 2 mm.

Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszanka, produkowang na bazie maczki anhydrytowe;j,
wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generacji. Parametry
techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej




doskonate podtoze pod malowanie. Parametry techniczne masy szpachlowej:
*  Przyczepnosé: min. 0,50 MPa
* Gestos¢ w stanie suchym: ok. 1,1 g/cm?
* Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm

Spoiwa bezwodne.

1) Pokost Iniany powinien byé ciecza oleist3 o zabarwieniu od zéttego do
ciemnobrazowego i odpowiadajgca wymaganiom normy paristwowe;j.

2) Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wiasciwoéciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy parstwowej lub $éwiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki. W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode —do farb na bazie wody,

- terpentyng i benzyne —do farb i emalii olejnych,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe, wytwarzane fabrycznie — emulsyjne, akrylowe, alkidowe, lateksowe
itp. Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3) Farby olejne i ftalowe.

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

- wydajnos¢ — 6-8 m?/dm?3,

- czas schniecia—12 h,

4) Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002,

- wydajnosé¢ — 6-10 m2/dm3,

Wymagania dla powtok malarskich zwyktych:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

- grubos$¢—100-120 nm,

- przyczepnosc do podtoza — 1 stopien,

- elastycznos¢ — zgigta powtoka na sworzniu o érednicy 3 mm nie wykazuje peknieé lub
odstawania od podioia,

- twardos$c¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki,

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moie
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- na chionnych podfozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng
rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje
sig¢ wykonanie powtoki malarskiej lub powszechnie stosowane $rodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcieniczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.




Farby wodne

= Farby emulsyjne /dyspersyjne/ to farby wodne, powszechnie stosowane
do malowania wnetrz. tatwo sie rozprowadzaja, szybko wysychajg, nie emitujac
szkodliwych substancji dla zdrowia. Jedynie emituja pare wodna, dzieki czemu éciana
oddycha. Farby te s niepalne, trwate, odporne na $cieranie i wilgo¢. Mozna je
zmywac wodg z dodatkiem $rodkdéw czyszczacych.

Po zakonczeniu malowania zapach farb wodnych utrzymuje sie $rednio od dwdch do
kilku dni. Wsrdd farb emulsyjnych wystepuje podziat ze wzgledu na rodzaj spoiwa.

* Spoiwem farby winylowych jest polichlorek winylu. Pomalowane nimi powierzchnie
mozna zmywac, ale przy intensywnym szorowaniu farba zmywa sie. Dlatego nie
sprawdzi si¢ w pomieszczeniach narazonych na czgste zabrudzenia. Farba stabo
przepuszcza pare wodng. Mozna ja stosowaé na cegle, plyte gipsowo-kartonows,
drewno i tynk.

= Zywica akrylowa stanowi spoiwo farb akrylowych. Farby te s3 trwate. Pomalowana
nimi $ciana "oddycha " i lepiej przepuszcza parg wodng niz winylowa. Powierzchnie
pomalowane farbami akrylowymi mozna czgsto zmywac. Farby te s3 odporne na
czynniki chemiczne. Trzeba pamietaé, ze potysk akryli odkrywa wszystkie nieréwnosci
pomalowanej powierzchni. Farby te kryja tynk, cegte, drewno, beton, tapete
papierowg, winylow3 i z widkna szklanego. Dostepne s rowniez w wersji odpornej na
grzyby oraz bakterie.

= Farba lateksowa zawiera kauczuk. Te farby bardzo dobrze sprawdza sie w
pomieszczeniach wilgotnych (kuchnia tazienka). Mozna nimi malowaé nowe
powierzchnie, a takze wczesniej malowane juz podtoza. Dobrze kryja plyte widrowa ,
ptyte gipsowo — kartonowa, MDF, beton, cegle, tynk i drewno. W zaleznosci od
rodzaju, farba lateksowatworzy bardzo estetyczne, gtadkie i jednolite powtoki
matowe lub z polyskiem. Ma krétki czas schniecia , od 0,5 do dwéch godzin. Jest
odporna na dziatanie promieni stonecznych. Wada tej farby jest jej wysoka cena.

= Farby z nanoczasteczkami srebra — wskazane sg tam, gdzie wymagane s3 wysokie
standardy higieny (np. w Zzlobkach, przedszkolach, szpitalach). Innowacyjna
technologia nanoczgsteczek ma jeszcze inne zalety. Sciany rzadziej trzeba odnawiaé niz
po malowaniu zwykia farba, gdyz mniej sie brudza i fatwiej je wyczyscic.

= Niektére nanoczasteczki majg zdolnoéé¢ neutralizowania zapachdow, na przykiad
nikotyny lub woni przygotowywanych potraw. Z tych powodow farby te dobrze uzyé
w kuchni i tazience.

* Podobnie dziataja rowniez farby z dodatkiem teflonu. Tworzg gtadkg powierzchnie,
odporng na zabrudzenia, wielokrotne zmywanie i szorowanie. S3 odporne na atak
grzybow i plesni, dzieki czemu nadaja sie do pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
(fazienka, kuchnia), a przy tym pozwalajg $cianom »oddychad”,

= tazienke mozna tez pomalowac farbg lateksowg lub akrylowg, do ktérej dodano érodki
biobdjcze (ich zadaniem jest zabezpieczenie malowanej powierzchni przed
osadzaniem sie i namnazaniem szkodliwych drobnoustrojéw). Jezeli sciany w
remontowanym pomieszczeniu sg zaatakowane przez plesr, najpierw trzeba sie jej
pozby¢, a dopiero potem malowac.

= Jesliktosz uzytkownikdw jest alergikiem, szczegolnie uwaznie nalezy dobieraé farby
do malowania wnetrz. Niektdre sktadniki farb mogg byc alergenami. Gtéwni podejrzani
to lotne zwiazki organiczne (tzw. LZO lub VOC) zawarte w farbach olejnych. Zgodnie z
normami unijnymi w farbach i lakierach ich zawartoé¢ musi by¢ ograniczona do 30 g
na 1 litr.

» To waine, bo rozpuszczalniki znajdujace sie w farbach przedostaja sie do powietrza,
gdy farba schnie. Ich duze stezenie moze wywotac reakcje alergiczng. Najlepsze dla
alergikéw sa farby wodorozcieficzalne nie zawie rajagce zadnych substancji
zapachowych. Ich gtéwnym skfadni kiem sg zywice (np. akrylowe lub lateksowe)
rozciericzone w wodzie (stad nazwa).




» Dzigki takiemu potaczeniu pomalowane powierzchnie sa wyjatkowo gtadkie i jednolite
— nie osiada na nich szkodliwy dla alergikéw kurz. Po malowaniu odczekaé do
catkowitego wyschniecia farby i wywietrzyé pomieszczenie.

= Farby z atestem bezpieczniejsze

= Jak poznac farby, ktére mozna bezpiecznie zastosowaé? Po tym, ze majg atest
Polskiego Towarzystwa Alergologicznego. Logo PTA oznacza, ze zostaly przebadane
pod katem zawartosci substancji uczulajacych.

= Dobrym wyborem beda tez farby z logiem Der Blaue Engel lub znakiem Eco-Label.
Farba winna mie¢ atest hypoalergiczny. Powinny go posiada¢ farby przyjazne dla
alergikow.

* Warto takze zwrdci¢ uwage na atest hypoalergiczny, jaki powinny mie¢ farby dla dzieci
lub oséb wrazliwych: Wszystkie produkty przyjazne dla alergikow muszg miec takze
stosowny certyfikat, potwierdzajacy pozytywny wynik badar hypoalergicznych. W
praktyce najlepiej wiec siegna¢ po wysokiej jakosci emulsje lateksowe, spetniajgce
wszystkie surowe wymogi. Dzigki temu zyskamy gwarancje, ze wybrany produkt
bedzie bezpieczny dla naszego zdrowia i nie wywota zadnych podraznier . Oznaczenie
powinno znajdowac sig na opakowaniu farby. Jego obecno$¢ $wiadczy, ze wybrana
farba nie zawiera substancji uczulajgcych.

Nie zapominajmy tez o szkodliwych lotnych zwigzkach organicznych (tzw. LZO lub VOC).
1 stycznia 2010 roku Unia Europejska wprowadzita norme, wedtug ktorej w farbach i lakierach
produkowanych musi zosta¢ ograniczona zawarto$¢ LZO do maksimum 30 g /1 I. To
ograniczenie wynika z faktu, ze rozpuszczalniki znajdujace sie w farbach przedostajg sie do
powietrza w procesie wysychania pomalowanej powierzchni. Duze stezenie tych substang;ji
moze niekorzystnie oddziatywa¢ na zdrowie, wywotujac reakcje alergiczna.

Farby olejne sg typem farb wolnoschngcych. Posiadaja konsystencje pasty albo postaé ptynna,
gdzie czasteczki pigmentu sa zawieszone zwykle w oleju czyli tzw. nosniku. Farb olejnych
uzywa sig na szerokg skalg w budownictwie, przemysle jak i w malarstwie artystycznym. Za
ich pomocg wykonuje sie dekoracje lub moze stanowi¢ powtoke ochronna. Niektére z farb
tego typu zawierajg szkodliwe toksyczne pigmenty.

Do produkeji tych farb zwykle uiywa sie oleju Inianego, orzechowego lub makowego, w
zwigzku z krotkim czasem jego schnigcia. Zdecydowanie rzadziej uzywany jest olej rzepakowy,
tylko wyjatkowo sojowy, stonecznikowy, konopny, rycynowy. Aby przy$pieszyé proces
wysychania farby olejnej dodaje sie sykatywy (suszki).

Olejne farby kryjgce nie maja w swojej zawartosci zywicy, co nie powoduje ich pekania i
tuszczenia. W przypadku pokrycia elementow drewnianych ma ona dobra przepuszczalnogé
pary wodnej, ktore powoduje odprowadzanie wilgoci, a pomalowana warstwa zabezpieczona
jest dodatkowo przed gniciem. Barwienie farby nastepuje poprzez dodanie pigmentu
mineralnego lub ziemnego odpornego na swiatto. Powtoka takiej farby zostaje elastyczna.
Wierzchnia warstwa wietrzeje, spodnia zostaje nienaruszona. Odnowa powierzchni
pomalowanej farba olejng polega na jej oczyszczeniu i natozeniu kolejnej warstwy. Farba
olejna jest odpowiednia do malowania $cian, ale zwykle pokrywa sie tylko jej dolna czesé
zwang lamperig, a takie powierzchniach drewnianych (t.j. drzwi, okna, belki), powierzchni
metalowych, stalowych, ocynkowanych. Jest odpowiednia zaréwno do stosowania na
zewnatrz jak i wewnatrz.

2.2. Rodzaje materiatow:
Farby do malowania scian wewnatrz pomieszczen
Wymagania jakosciowe dla farb do malowania wnetrz

Parametry jakosciowe farb do malowania $cian isufitéw determinowane s3 rodzajem
i zawartoscig spoiwa. Wiasciwosci i wymagania dla farb do malowania $cian wewnetrznych




okredlajg normy: PN-C-81914:2002 Farby do malowania wnetrz budynkéw i PN-EN
13300:2002 Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity —
Klasyfikacja. Przedmiotem norm sa farby dyspersyjne wraz zfarbami dobarwianymi
w systemie mieszalnikowym, mogace tworzy¢ samodzielne powtoki dekoracyjno-ochronne
lub by¢ czescig systemu powtokowego, przeznaczone do malowania écian i sufitow, nowych
i starych, malowanych wczesniej i niepomalowanych.

W normie europejskiej PN-EN 13300 okreslono kryteria, ktére nalezy wzigé pod uwage przy
przewidywaniu przydatnosci systemu powtokowego do okreélonego zastosowania. Producent
systemu powtokowego jest odpowiedzialny za podanie wihasciwej klasyfikacji dotyczacej
przeznaczenia iwygladu. Charakterystyke catego systemu powtokowego, tacznie
z metodami naktadania, barwg i zdolnoscig krycia, zaleca sie, tam gdzie jest to moiliwe,
uzgodni¢ migdzy dostawcg, sporzadzajgcym specyfikacje, wykonawcg i uzytkownikiem.
Powinny by¢ réwniez okreslone iprzestrzegane wymagania dotyczace przygotowania
podioia. Przedmiotem zaleceri producenta jest grubosé powfoki i tekstura, ktore zalezg od
metody naktadania, wtasciwosci podtoza i receptury. W celu osiagniecia skutecznego systemu
powtokowego uzytkownicy powinni otrzymaé w karcie technicznej dostawcy wskazdwki
dotyczace stosowania wyrobow lakierowych ispecjalnych gruntéw. Klasyfikacja farb wg
normy PN-EN 13300:2002 opiera sie na wartosciach potysku, granulacji, odpornoéci na
szorowanie na mokro i wspétczynniku kontrastu systeméw powtokowych biatych i 0 jasnym
odcieniu barwy. Jednym z istotniejszych parametréw uzytkowych jest odpornoéé powtok na
szorowanie oznaczana wg PN-EN 1SO 11998:2007 — Farby i lakiery — Oznaczanie odpornosci
powtok na szorowanie na mokro iich podatno$é¢ na czyszczenie. W zaleznosci od ubytku
grubosci powtoki w wyniku jej szorowania farby dzieli sie na klasy. Polska Norma PN-C-
81914:2002 wprowadza trzy klasy: | —odporne na szorowanie na mokro, Il —odporne na mycie
i Il - odporne na tarcie na sucho. Norma europejska podziat farb rozszerza na pie¢ klas, od 1
(najmniejszy ubytek grubosci, czyli najwieksza odpornoéé na szorowanie) do 5 (najwiekszy
ubytek grubosci, czyli najmniejsza odpornosé¢ na szorowanie).

Ubytek grubosci powtoki, po okreslonej liczbie cykli szorowania, dla poszczegdlnych klas
przedstawia sie nastepujaco:

klasa 1 <5 pm po 200 cyklach szorowania,

klasa 2 25 pm i <20 pm po 200 cyklach szorowania,

klasa 3 220 pm i <70 um po 200 cyklach szorowania,

klasa 4 <70 pm po 40 cyklach szorowania,

klasa 5 270 um po 40 cyklach szorowania.

2.3.Tab. 1. Normy okreslajace wymagania techniczno-uzytkowe poszczegblnych rodzajow
farb

PN-EN ISO 4618:2014-11 Farby i lakiery — Terminy i definicje

PN-C-81913:1998 l—:'arby do .é-lewacj'i budynlgéw - Wyrﬁégania i badania

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji _budynkc')w

PN-EN 927-1:2013-06 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na drewno zastosowane na zewnatrz — Klasyfikacja i dobér

PN-EN 927-2:2014-09 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na drewno zastosowane na zewnatrz — Cze$¢ 2: Wymagania
eksploatacyjne

PN-EN 927-3:2012 Farby i lakiery — WVFOE—J';! lakierowe i systenﬂ pOWfOkO\A_I-;
ina drewno zastosowane na zewnatrz — Czg$¢ 3: Badanie w naturalnych




i\ntarunkach afhosferycznych :

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy
powtokowe na wewnetrzne Sciany i sufity — Klasyfikacja

PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery — Wyroby lakierowe i systemy powtokowe
stosowane na zewnatrz na mury i beton — Czeé¢ 1: Klasyfikacja

PN-EN 12206-1:2005 Farby i Iakiery¥ Powtoki na aluminium i na stdpy
aluminium dla budownictwa — Czg$¢ 1: Powtoki z farb proszkowych

PN-EN 13438:2013-10 Farby i Iakiery — Powtoki z farb proszko@}ch do
ocynkowanych lub szerardyzowanych wyrobéw stalowych do celéw
konstrukcyjnych

PN-EN SO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg |
konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich — Cze$¢
7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona przed korozja

‘konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich — Czeséé
8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowag;ji

Do malowania powierzchni nalezy zastosowac farby:

Wszystkie materialy powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych oraz
wymaganiom norm PN-C-81914;2002, PN-C-81901;2002, PN-C-81607;1998.PN-EN
13300: 2002

2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to: rozciericzalniki, w tym woda,
terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowy, inne rozciericzalniki
przygotowane fabrycznie, $rodki do odttuszczania mycia i usuwania zanieczyszczen
podtoza, srodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw, kity i masy szpachlowe do naprawy
podioza. Wszystkie ww materiaty musza mieé whasnoséci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz
PN.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

podano w czesci ogodlnej.

3.2. Sprzet do wykonywania robét malarskich
Wykonawca przystgpujacy do wykonania rob6t malarskich powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- szczotki o sztywnym wtosi lub druciane do czyszczenia podtoza
- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych
- pedzle i watki
- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do  przygotowania
kompozycji sktadnikéw farb




- agregaty malarskie ze sprezarkami
- drabiny i rusztowania.

4, TRANSPORT
4.1, Ogdlne wymagania dotyczace transportu

podano w czesci ogdlne;.

4.2, Transport materiatéw
Transport materiaféw malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkdw transportu. Materiaty nalezy na budowie sktadowaé w pomieszczeniach
zamknigtych zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby
lakierowe nalezy pakowac sktadowa¢ na budowie zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81488 Wyroby lakierowane. Pakowanie , przechowywanie i transport.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

podano w czesci ogdlnej.

5.2. Warunki przystapienia do rohét

Przed przystapieniem do wykonywania robdt malarskich mozna przystapié po
catkowitym zakorczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu
i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze
malowanie scian mozna wykonac¢ po przetarciu starych tynkéw wraz z zeskrobaniem
istniejgcych powtok malarskich catkowitym zakoriczeniu robdt instalacyjnych co,
wykonaniu podiozy pod posadzki, catkowitym wyregulowaniu stolarki. Drugie
malowanie mozna wykonac po utozeniu posadzek.

5.3. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podioza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu
z substancji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem
zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podioze. Naktadanie gtadzi
nalezy wykonywac pacg stalowg nierdzewng. Na scianach wykonujemy glad?, zaczynajac
okreslong szerokoscig od posadzki do géry w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢
jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm. Wykoriczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po
jej catkowitym wyschnieciu. Gtadz wykariczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na
calej powierzchni drobnoziarnistym papierem S$ciernym albo specjalng siateczka do
szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczka nr 180.

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenie tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne
malowanie Scian i sufitow mozna wykonacé po:

- catkowitym ukorczeniu robot elektrycznych,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

1) Przygotowanie podtozy.




Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez

wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé

oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki

nalezy odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié zaprawa cementowo-wapienng.
Gruntowanie.

- przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong woda w stosunku
1:3-=5,

- przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem,

- rzy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachldwka
epoksydowa,

2) Wykonywania powtok malarskich

- powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych
i dezynfekujacych,

- powtloki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni,

- barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam,

- powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

- powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzer, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia,

- powtoki powinny mie¢ jednolity potysk,

- przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegélne warstwy stosowacé farby w
réznych odcieniach.

3) Kontrola jakosci

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpic nie wczesniej niz po 3 s.

4) Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczeéniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardodci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich.

5.4.1. Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone w temperaturze nie mniejszej niz +50C nie
wyzszej niz 250C. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z




instrukcjg producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

podano w czesci ogolnej.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzié¢ badanie
podtozy oraz materiatéw, ktdre bedg wykorzystane do wykonania robét. Badania podtoia
pod malowanie nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia. Badanie
powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu i whudowaniu wszystkich elementéw
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete :

Odbidr roboét malarskich zaczynamy od sprawdzenia dokumentacji technicznej:

- specyfikacji technicznej lub zatgcznika do umowy o roboty budowlane;

- dziennika budowy oraz protokotéw z kontroli miedzyoperacyjnej;

- deklaracji zgodnosci farb ilakieréw zobowigzujagcymi normami (w przypadku farb
ogniochronnych lub do ochrony przeciwkorozyjnej). Dodatkowg gwarancjg jakosci materiatéw
malarskich bedg rekomendacje techniczne ITB;

- karty techniczne zastosowanych wyrobdéw.

Najwieksze dopuszczalne wilgotnosci tynkdw przeznaczonych do malowania

Maksymalna wilgotnosc

;Rodzaj powtoki z farby podioza, % masy

i
:Farba wapienna 6 ' j
i | |

Farba klejowa lub

: 4
kazeinowa ;
| 5
Farba olejna, olejno- |
zywiczna, syntetyczna |
Farba emulsyjna 4

1. Przed rozpoczeciem prac malarskich odebra¢ podtoze. Odbidr podioza polega na
sprawdzeniu jego czystosci, wilgotnosci (metodg wagowg lub dotykowsy), gladkosci,
przyczepnosci wczesniej natozonych powtok malarskich. Przy odbiorze podioza ztynku
wapiennego, cementowo-wapiennego Ilub cementowego bada sie stopien jego
skarbonizowania.

2. Terminy oddania podktadu oraz rozpoczecia prac malarskich. Zaleznie od wiasciwosci
i przeznaczenia powfok malarskich czas pomiedzy wykonaniem tynku a malowaniem moze
miec istotny wptyw na jakos$¢ robot wykonczeniowych. W niektdrych przypadkach malowanie
$wiezo wykonanych tynkéw moze wigza¢ sie ze zniszczeniem powtoki malarskiej,
a w przypadku malowania egalizujgcego (w celu ujednolicenia koloru tynkéw mineralnych,
zmniejszenia wodochtonnosci wypraw) mamy sytuacje odwrotng i przystgpic do robdt nalezy
motzliwie szybko (w terminie 2-7 dni od momentu natozenia tynku). Wewnatrz budynku
pierwsze malowanie S§cian isufitow moina wykona¢ po zakonczeniu robét:
ogolnobudowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podktadéw pod wyktadziny, utozeniu podidg




drewnianych, dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki.

3. Sprawdzi¢ warunki termo wilgotnosciowe. W wiekszosci przypadkéw podczas prac

malarskich temperatura powietrza powinna by¢ nie mniejsza niz +50C i nie wieksza niz +300C

(graniczne wartosci temperatur podawane sa zazwyczaj w kartach technicznych wyrohéwy).

Od momentu natozenia farby do momentu jej wyschnigcia nalezy obserwowaé temperature

powietrza. Przekroczenie temperatury granicznej podczas schniecia powtok malarskich moze

miec istotny wptyw na wyglad oraz wtasciwosci eksploatacyjne powtok. Podobne zasady
obowigzujg przy wykonywaniu prac wewnatrz pomieszczen. Nie wolno wykonywac prac przy
nadmiernych przeciggach oraz wtemperaturach przekraczajacych graniczne (okreslone

w kartach technicznych) — moze doprowadzi¢ to do nieréwnomiernego wysychania powtok

oraz powstania plam, spekan skurczowych. W celu unikniecia skraplania pary wodnej na

powierzchniach $cian réznica temperatur powietrza i powierzchni $écian w pomieszczeniu nie
powinna by¢ wieksza niz +50C. Przy zastosowaniu farb wodnych lub wodorozcieniczalnych

w pomieszczeniach nalezy utrzymywac temperature nie nizszg niz +150C (jezeli producent nie

okresla zakresu temperatur).

W kartach technicznych zastosowanych wyrobdw malarskich nalezy zwrécié uwage na

nastepujace zalecenia producenta:

1) wymagania do podtozy (typ, sposcéb oczyszczania, wilgotno$é, temperatura, czy farba moze

by¢ zastosowana do malowania konkretnego typu podtoza);

2) zakres temperatur powietrza, przy ktorych mozna aplikowaé wyroby malarskie oraz

warunki schniecia;

3) wymagany sprzet (dos¢ czesto wykonawcy w celu zwiekszenia tempa prac stosuja

nieodpowiedni sprzet).

Podczas wykonywania prac malarskich nalezy skontrolowa¢ przestrzeganie zalecen

producenta systemu powfokowego. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na: grubosci

nakladanych powtok, teksture, metode naktadania, przygotowanie podtoza, trzymanie sie
receptury.

Tynkéw zwyktych réwnos$¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem normy PN-70/B -10100
czystos¢ powierzchni, wykonanie naprawy i uzupetnienia. Wyglad powierzchni nalezy
ocenia¢ wizualnie z odlegtosci okoto 1 m w rozproszonym swietle dziennym lub
sztucznym. Zapylenie powierzchni naleizy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg
czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia uzywac czystej szmatki.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynikac¢ z normy PN-B-30042:1997 ,,Spoiwa gipsowe. Gipsy
szpachlowe, gips tynkarski i klej gipsowy".

6.3. Badania w czasie rohé6t

6.3.1. Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robot
malarskich z rysunkami, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci
powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot w zakresie
gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

Odbior gladzi gipsowych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gladzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga byc wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwu-
metrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 3 mmw
pomieszczeniu,




- poziomego - nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni
tynkow przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaly
wszystkie wymagania dotyczace wykonywanych prac malarskich a w szczegblnosci w

zakresie :

-zgodnosci z SST

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw

- prawidtowosci przygotowania podtozy

- jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badar dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy odbiorze
nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakoriczenia ich wykonywania.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego

- zgodnosci barwy i potysku
- odpornosci na wycieranie
- przyczepnosci powtoki

- odpornosci na zmywanie.

Farby olejne, wapienne, syntetyczne oraz emalie ilakiery odbieramy po 14 dniach od

momentu ich wykonania. Powtoki z farb klejowych i emulsyjnych odbieramy po siedmiu

dniach od momentu wykonania.

Odbierane powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na

sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje;

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk;

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta

i projektem technicznym (fot. 1);

d) bez uszkodzen, smug, przeswitéw podtoza, plam, éladéw pedzla;

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek. Dopuszcza sie

chropowatos¢ powtfoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Nie powinny

ulegac rozcieraniu.

Odbierane powtoki zfarb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz zfarb na

spoiwach zywicznych rozciericzanych wodg powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu srodkéw myjacych, tarcie na sucho ina

szorowanie;

b) bez uszkodzer,, smug, plam, przeswitéw iéladéw pedzla; nie dopuszcza sie spekan,

niszczenia sig powtfoki iodstawania od podfoza, dopuszcza sie natomiast chropowatos¢

powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury podtoza;

c) zgodne ze wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku;

d) przy malowaniach jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity

podtoza.

Odbierane powtoki zfarb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci

suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéw. Nie powinny scieraé




sig ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawetniana;

b) nie miec sladéw pedzla;

c) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne ze wzorem producenta oraz projektem technicznym;
d) by¢ odporne na zmywanie wodg (z wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkow modyfikujgcych);

e) nie mie¢ przykrego zapachu.

W tego rodzaju powtokach dopuszcza sie:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach — niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni nie wiekszej niz 20 cm2;

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza;

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugoséci na liniach styku odmiennych
barw;

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Odbierane  powtoki zlakieréw na spoiwach  zywicznych wodorozciericzalnych
i rozpuszczalnikowych powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem
technicznym;

b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzer, pecherzy i zmarszczen;

c) dobrze przylega¢ do podtoza;

d) by¢ odporne na zarysowanie i wycieranie,

e) by¢ odporne na zmywanie woda ze $rodkiem myjgcym.

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastepujaco:

1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w iwietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m. Podczas odbioru niedopuszczalne jest zabrudzenie
farbami powierzchni przylegajgcych oraz wystepowanie powierzchni niemalowanych (fot. 2,
3).

2. Sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki ze wzorcem producenta.

3. Sprawdzenie odpornoéci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uzna¢ za odporna na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby.

4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki
naciec prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone, a nastepnie przetarciu
pedzlem nacigtej powloki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uznaé za dobra, jezeli zaden
z kwadracikéw nie wypadnie (fot. 4);

- na podfozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN 1SO 2409
(badanie metoda siatki naciec).

5. Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkq z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomoca
migkkiego pedzla. Powloke nalezy uznaé za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowaq barwe i nie powstang przeswity podtoza.

6. Sprawdzenie twardosci — przez lekkie przesuniecie po powierzchni osetki
z drobnoziarnistego migkkiego piaskowca. Na powtfokach nie powinno to pozostawit rys
widocznych okiem nieuzbrojonym w rozproszonym $wietle dziennym z odlegtosci okoto 0,5
m.

W przypadku przeprowadzenia ww. czynnosci przez inspektora nadzoru inwestorskiego
wyniki kontroli i badarn powtok powinny byé odnotowane w formie protokétu z kontroli
i badan.

Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymienionymi wymaganiami moga by¢ odebrane,
pod warunkiem ze odstgpstwa nie obnizajg wlasciwosci uzytkowych i komfortu uzytkowania.
W przeciwnym wypadku nalezy je poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

Protokot odbioru powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,




- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt z zamdwieniem,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robét podanow SIWZ

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét:

6.2 Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru robot
dokonuje upowazniony przedstawiciel inwestora, Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
remontu (jedli jest prowadzony) i jednoczesnym powiadomieniem upowaznionego
przedstawiciela inwestora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdiniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i remontu oraz
powiadomienia o tym fakcie upowaznionego przedstawiciela inwestora.
Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia upowazniony przedstawiciel inwestora,
Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Opisem Przedmiotu Zamodwienia,
Specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami.
Nie odebranie robdt we wskazanym terminie nie wstrzymuje postepu prac, a roboty
zanikajgce oraz ulegajace zakryciu uznaje sie za wykonane prawidtowo.

6.3 Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbiorowi
czesciowemu robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robot dokonuje upowazniony przedstawiciel inwestora, Inspektor Nadzoru (jesli zostat
powotany przez inwestora).

6.4 Odhidr koncowy

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowosé do
odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy i
remontu oraz bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie upowaznionego
przedstawiciela inwestora.
Odbidr koricowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia zgtoszenia
przez Wykonawce gotowosci do odbioru oraz dostarczenia do upowaznionego
przedstawiciela inwestora wymaganych dokumentéw. Odbioru koricowego robét dokona
komisja wyznaczona przez upowaznionego przedstawiciela inwestora w obecnosci
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z Opisem Przedmiotu Zamowienia i Specyfikacjg Techniczna.
W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie z realizacjg ustaler przyjetych w trakcie
odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robot poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robdt wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru koricowego.




6.5 Odbiodr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze pogwarancyjnym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu, z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 6.4 ,,0dbiér koricowy robét”.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Przy robotach malarskich elementem
ulegajagcym zakryciu sy podioza. Odbiér podtozy musi byé dokonany przed

rozpoczeciem robét malarskich.

8.3. Odbidr czeéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czeéci robét. Odbioru
czeéciowego dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czeéciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunieciu przed
odbiorem koricowym. Odbidr czgéciowy dokonywany jest przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czeéciowego jest podstawa do
dokonania czgsciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny koricowy - stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét
w odniesieniu do ich zakresu ilosci jakosci. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja
powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw oraz
dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas iej
dziatania powinna okre$la¢c umowa. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien
zawierac : ustalenia podjete w trakcie prac komisji, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
sposobu i terminu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania
robot malarskich z zamdwieniem. Protokét odbioru koricowego jest podstawa do
dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoéci podano w SIWZ

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki
chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki

chemiczne.
PN-EN ISO 2409-2013-06 Farby lakiery. Metoda siatki cie¢.
PN-EN  13300-2002 Farby i Iakiery.":‘:%j Wedne,, .-WW.".QbV ¢
lakierowane i  systemy [ KAsTy ."'f,‘i“‘.f;
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